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L'invention concerne les machines de coulee a 
moule mobile. 

14 existe a I'heure actueHe un grand nombre de 
modeies de machines de coulee continue, ou semi- 
continue, realisant la solidification entre la gorge 
d'-une roue fermee sur une partie de son pourtour 
par un ruban raetailique, ies deux constituant un 
moule mobile refroidi des deux cotes par un refri- 
gerant liquide ou gazeux. Toutes ces machines deri- 
vent, comme principe, de Pinvention de Lyman 
en 1882, 

Suivant la composition des metaux coules, une 
fois la forme des ebauches choisie, Ies facteurs 
sur lesquels on peut jouer pour I'obtention de la 
meilleure ebauche possible sont : la temperature 
de coulee (elle-meme tres reduite) la vitesse de 
coulee, la lubrification, le poteyage de la surface 
du moule, Teffet du refrigerant par rintermediaire 
de la gorge de k roue de coulee et du ruban. Cette 
action est d*une importance capitale : 

1° Le refroidissement doit etre reguiier sur tout 
le pourtour utile et d'autant moins brutal que 1'al- 
liage est pkis sensible aux criques; 

2° Aucune trace d'humidite ne doit etre presente 
ou absorbee a la surface du moule. Par sa vapori- 
sation, ou sa reaction avec le metal, elle peut en 
effet determiner des explosions ou des oxydations 
et meme intervenir pour perturber facheusement 
la loi de la solidification du metal. 

Ceci est egalement valable pour les machines a 
moule mobile de types differents, par exemple pour 
les machines de coulee a double ruban continu 
ou articule derivant de 1'invention faite par <BJ. 
Coodale en 1874. 

L'invention a pour objet un procede et une ma- 
chine de coulee repondant aux exigences precitees. 
Elle a egalement pour objet les ebauches obtenues 
par Jedit procede. 
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Conformement a 1'invention, on menage sut les 
faces des roues et des rubans en contaot avec le 
metal une surface rugueuse. 

Avantageusement, ladite surface rugueuse est 
obtenue par usinage de stries longitudinales, par 
exemple quadrillees, ou par tout autre dessin grave 
regulierement. 

D'autres caracteristiques de 1'invention apparai- 
tront au cours de la description qui suit faite a litre 
illustratif et nullement limitatif en se referant aux 
dessins ci-annexes sur lesquels ; 

La figure 1 represente une machine a moule 
mobile a roue et a ruban selon rinvention; 

La figure 2 est une coupe partielle suivant a-b de 
la figure 1; 

La figure 3 est une vue de details de la partie 
cerclee de la figure 2 ; 

La figure 4 represente une machine a moule mo- 
bile a double ruban selon rinvention. 

La machine representee figure 1 comporte une 
roue de coulee 1, et un ruban 3. La roue de coulee 

I et le ruban 3 component respectivement les dis- 
positifs de refroidissement 2 et 4. Le ruban est guide 
par Ies roues 8 et 9 et tendu pax la roue tendeuse 7. 

Le metal liquide 5 contenu dans le creuset 10 cou- 
le dans la roue 1 fermee par le ruban 3 et s'y solidi- 
fie lentement pour former Tebauche 6. 

Sur la figure 2 on volt la roue 1 qui comporte une 
gorge 11 fermee par le ruban 3. 

La surface de cette gorge est rugueuse. On a 
represente sur k figure 3 un detail de cette surface, 

Selon un mode prefere de 1'invention, la gorge 

II comporte des stries longitudinales en forme de 
dents. 

A titre d'exemple, pour une ebauche de 20 X 
120 mm en aluminium a 99,5 le pas des dents x 
est de 0,8 mm. L'ouverture des dents x est de 90°. 
En regie generale, le motif grave ne doit pas etre 
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trop fin, fespacement des traits dak etre de 0,1 mm 
an minimum a 1 Tnn> au maximum. 

Les stries peuvent etre remplaoees par tout autre 
dessin grave regulierement a condition qu'il ne com- 
porte pas de bavures qui retiennent le metal. 

La machine representee figure 4 comporte deux 
rubans 12 et 13 qui sont tendus et guides par des 
roues 14. Chaque ruban comporte un dispositif 
de refroidissement 15, 

Le metal 16 contenu dans le creuset 71 est couie 
entre les deux rubans et refroidi lentement pour 
former I'ebaaiche 18. 

Selon Tinvention les surfaces des rubans 12 et 
13 sont rendues xugueuses paT usinage de stries ou 
de dessin grave regulierement. 

L'invention presente un certain nombre advan- 
tages et en particulier : 

1° Le metal, par. Tenet de sa tension superfi- 
cielle, n'est au debut de la solidification en con- 
tact qu'avec les sommets des asperites; il est done 
possible, en reglant leur forme et leur densite, de 
jouer sur la surface d'echange thernrique; 

2° Les poteyages ou luhrifiants que Ton peut 
etre amene a mettre sur le moule, par exemple pour 
le proteger de Fattaque du metal, empecher son 
oxydation par sa nature reductrice, faciliter le re- 
trait et/ou modifier la vitesse des echanges thermi- 
ques, peuvent etre accroches et/ou repandus plus 
uniformement par ce moyen; 

3° L'humidite pouvant etre introduite acciden- 
teUement ou les produits resultant des decomposi- 
tions des huiles et poteyages trouveront dans les 
rainures un systeme de drainage facilitaht leur eva- 
cuation ; 

4° H se produit avec les gorges de roues finement 
usinees et polies, a Tendroit du point d'impact du jet 
de metal, une perturbation dans k formation du 
lingot, se traduisant par des replis causes par les 
oxydes et les tourbiHons. II peut egalement se for- 
mer des criques de xetrait. Tout ceci etant Torigine 
de defauts lors du laminage uiterieur (pailles, souf- 
flures, etc.). H a ete constate que ces defauts sont 
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attenues. et meme supprimes par les effets directs 
et indirects des gravures, decrites dans ia presente 
invention, sous reserve que leurs formes et dimen- 
sions soient convenables et sufnsantes. 

Une autre caracteristique de finvention est qu'il 
est possible de jouer par ce moyen, dans une mesure 
non negligeable, sur la structure de cristaftisation 
corticale de i'ebauche coulee. Le motif grave en 
contact avec le metal etant le point de depart prefe- 
rentiel de la cristaHisation oriente celle-ci suivant 
la regularite de son dessin. 

Bien entendu Tinvention n'est nullement limitee 
au mode d'execution decrit et represente ci-dessus 
qui n'a ete found qu'a titre d'exemple. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

A. Un procede pour la coulee continue ou semi- 
continue en moule mobile des metaux, caracterise 
par le fait que les surfaces de contact des raoules 
mobiles avec le metal comportent des rugosites. 

B. Une machine pour la mise en ceuvre du proce- 
de precite, a moule mobile, caracterisee par le fait 
que les surfaces de contact avec le metal comportent 
un dessin grave regulierement, pouvant comporter 
en outre les caracteristiques suivantes prises isole- 
■ment ou en toutes combinaisons possibles : 

1° La machine est du type a ruban et a roue; 

2° La machine est du type a deux rubans; 

3° Le dessin grave est constitue de stries longi- 
tudinales dentees; 

4° L'ouverture des dents selon 3° est de 90°; 

5° La largeur des dents selon 3° est de 0,5 a 
1 mm. 

C. Le produit constitue par les barres obtenues 
par le procede precite. 
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